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CURSO ACADEMICO 2008/2009
Escuela Universitaria Politécnica
Dep. Tecnologia Electronica

Automatizacion Industrial

DATOS BASICOS DE LA ASIGNATURA

Titulacién: INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL.ESP. EN ELECTRONICA INDUSTRIAL (Plan 2001) (2001)
Nombre: Automatizacion Industrial
Cdédigo: 1130019

Tipo: Troncal

Créditos totales (LRU): 12,50 Créditos LRU tedricos: 9,00
Créditos totales (ECTS): 10,00 Créditos ECTS teo6ricos: 7,20
Horas de trabajo del alumno por crédito ECTS: 26,66

Curso: 3 Cuatrimestre: Anual

Coordinador: FRANCISCO JAVI MOLINA CANTERO

DATOS BASICOS DE LOS PROFESORES

Afio del plan de estudio: 2001

Créditos LRU practicos: 3,50
Créditos ECTS practicos: 2,80

Ciclo: 1

Nombre Departamento Despacho email
ALVARO ARIEL GOMEZ GUTIERREZ Tecnologia Electrénica ariel@us.es
FRANCISCO JAVIER MOLINA CANTERO Tecnologia Electrénica fimolina@us.es
JULIO BARBANCHO CONCEJERO Tecnologia Electrénica jbarbancho@us.es
MARIA GLORIA MIRO AMARANTE Tecnologia Electrénica mmiro@us.es

DATOS ESPECIFICOS DE LA ASIGNATURA

1. Descriptores:

Automatismos convencionales, secuenciales y concurrentes. Autdmatas programables.

2. Situacion:

2.1. Conocimientos y destrezas previos:

Tecnologia Electronica: dispositivos y circuitos electrénicos basicos.

Electronica Digital: disefio de circuitos combinacionales y secuenciales, sistemas programables.

Conocimientos basicos de regulacién y control automatico.

2.2. Contexto dentro de la titulacién:

La asignatura se ha disefiado para dar al alumno conocimientos avanzados de los sistemas modernos de Automatizacion Industrial,

estructura, configuracion, disefio y programacion. Ademas, se le inculcan nociones sobre seguridad: legislacién, dispositivos,

seleccion, disefio y programacion. Gran parte de estos conocimientos son finales, de aplicacién practica inmediata en la empresa. Sin

embargo, también se incluyen bases de conocimiento genéricas para que el alumno pueda adaptarse a los continuos cambios que se

producen en esta area tecnoldgica, y que le capaciten para profundizar en otros de forma individual, o en coordinacién con otras

Automatizacion Industrial (INGENIERO TECNICO INDUSTRIAL.ESP. EN ELECTRONICA

ldell
INDUSTRIAL (Plan 2001) (2001))
Codigo:PFIRM84160FUFYignk5xAuF4gU51P5.
Permite la verificacion de la integridad de este documento electrénico en la direccién: https://pfirma.us.es/verifirma
FIRMADO POR REGINA NICAISE FITO FECHA 07/06/2018
ID. FIRMA

PFIRM84160FUFYignk5xAuF4gU51P5

PAGINA 2/12



https://pfirma.us.es/verifirma/code/PFIRM8416OFUFYiqnk5xAuF4gU5lP5

asignaturas como Automatizacion Avanzada.

2.3. Recomendaciones:

Ninguna en especial.

2.4. Adaptaciones para estudiantes con necesidades especiales:

Dado que la asignatura se imparte en espafiol, es necesario que los alumnos dominen dicho idioma. Si dominan el inglés pueden
servirse de la numerosa bibliografia escrita en dicho idioma.

Para alumnos con discapacidad no se imponen exigencias especiales.

3. Competencias:
3.1. Competencias transversales/genéricas:
1: Se entrena débilmente.
2: Se entrena de forma moderada.
3: Se entrena de forma intensa.

4: Entrenamiento definitivo de la competencia (no se volvera a entrenar después).

Competencias Valoracion

Referencia 1 2

Capacidad de andlisis y sintesis

Capacidad de organizar y planificar

Conocimientos generales basicos

<f ¢ «f «fe

Solidez en los conocimientos basicos de la profesion

Comunicacion oral en la lengua nativa 4

Comunicacién escrita en la lengua nativa 4

Conocimiento de una segunda lengua 4

Habilidades elementales en informética 4

Habilidades para recuperar y analizar informacién desde diferentes fuentes 4

Resolucién de problemas 4

Toma de decisiones

Capacidad de critica y autocritica "4

Trabajo en equipo

Habilidades en las relaciones interpersonales

Habilidades para trabajar en grupo

Habilidades para trabajar en un equipo interdisciplinario

Habilidad para comunicar con expertos en otros campos

Habilidad para trabajar en un contexto internacional

of ¢ ¢ «f ¢ «]

Compromiso ético

Capacidad para aplicar la teoria a la practica

Habilidades de investigacion 4

Capacidad de aprender

Capacidad de adaptacion a nuevas situaciones

Capacidad de generar nuevas ideas

&f ¢ ¢f <

Habilidad para trabajar de forma auténoma

Planificar y dirigir 4

Iniciativa y espiritu emprendedor 4

Inquietud por la calidad

Inquietud por el éxito 4
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3.2. Competencias especificas:

Cognitivas(saber):

1. Tecnologia. 3

2. Conocimiento de la tecnologia, componentes y materiales. 2

3. Métodos de andlisis y disefio. 3

Procedimentales/Instrumentales(saber hacer):

1. Resolucién de problemas. 3

2. Capacidad de aplicar conocimientos a la practica. 3

3. Redaccion e interpretacion de documentacion técnica. 3

Actitudinales(ser):

1. Autoaprendizaje. 2

4. Objetivos:

Dotar a los alumnos de conocimientos genéricos de automatizacion de procesosindustriales utilizando, principalmente, PLC#s, su

configuracién y programacion en diferentes lenguajes especificados en la Norma IEC 61131-3. Igualmente, se estudiaran las herramientas

informaticas involucradas en la programacién de estos sistemas. Aplicar los conocimientos a la resolucién de problemas reales practicos de

baja y media complejidad.

5. Metodologia:

La metodologia a seguir se compone de distintos pasos, casi todos los cuales seran de aplicacién a todos los temas. En cada tema se

comenzara con la exposicion de los fundamentos teéricos aplicables. Una vez expuestos dichos conocimientos se pasara a ver

aplicaciones précticas (problemas) de los conocimientos tedricos expuestos. En situaciones en las que se pueda considerar interesante, se

intercalaran algunas de estas sesiones practicas dentro de los contenidos tedricos, con objeto de afianzar la materia.Se utilizaran las clases

de laboratorio para aplicar de forma préactica los conceptos trabajados en el aula. Al objeto de relacionar y consolidar los conceptos

adquiridos en los diferentes temas, los alumnos realizaran un trabajo practico de aplicacién a una situacion hipotética de caracteristicas

similares a las reales.Finalmente, como una parte fundamental del proceso de ensefianza-aprendizaje, estan las tutorias individuales, en

las que los alumnos consultan las dudas que personalmente les vayan surgiendo.

5.a Numero de horas de trabajo del alumno
PRIMER SEMESTRE. Actividades y horas:

Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):

0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
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Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):

0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Préacticas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Préacticas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Préacticas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Préacticas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):

0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
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Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Préacticas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):

0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00

Examenes (Total de horas): 0,00
Exémenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00
Exémenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00

Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):

0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
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Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

SEGUNDO SEMESTRE. Actividades y horas:

Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Teoria (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):

0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

Examenes (Total de horas): 0,00
Exémenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00
Examenes (Total de horas): 0,00
Exémenes (Total de horas): 0,00

Trabajo de Préacticas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Préacticas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Préacticas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Préacticas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Préacticas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):
Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas):

0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
0,00 + 0,00 = 0,00
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. Trabajo de Practicas (Horas presenciales + Horas no presenciales = Total de horas): 0,00 + 0,00 = 0,00

6. Técnicas Docentes:

Sesiones académicas tedricas: [X] Exposicion y debate: [ ] Tutorias especializadas: | |
Sesiones académicas practicas:[X] Visitas y excursiones: [ ] Controles de lecturas obligatorias: | ]
Otras:

Trabajo practico de programacion sobre PLC#s y SCADA#s fisicamente presentes. El trabajo es un proyecto propuesto y dirigido por los

profesores que los alumnos deberan entregar resuelto y documentado.

DESARROLLO Y JUSTIFICACION

# Sesiones académicas teoricas

Estas clases, impartidas en un aula a la que asisten todos los alumnos, se dedican a la exposicion de la teoria necesaria para la
comprension de la materia. En estas clases se utilizara, preferentemente, la pizarra, pero también se haran uso, cuando asi se vea mas
conveniente, de medios de presentacién electronicos.

# Sesiones académicas practicas

Al ser una materia cuyo objetivo fundamental es la resolucion de problemas, estas clases tienen un peso importante en la asignatura,
pues en ella se resuelven algunos problemas de ejemplo con objeto de que el alumno vaya adquiriendo destreza.

# Sesiones de laboratorio

Determinados conceptos y capacidades seran mostrados en el laboratorio, en el que el alumno, en grupos reducidos, podra comprobar

empiricamente alguno de los temas tratados en las sesiones tedricas.

7. Blogues Tematicos:

BLOQUE 1: PRIMERAS NOCIONES DE AUTOMATIZACION

Temal: Introduccion y conceptos béasicos

Tema2: Tecnologias de los sistemas de control y modelado de procesos
Tema3: Automatismos cableados

Tema4: Programacion basica de Controladores Industriales

Este bloque ofrece una visién general de la estructura y programacion de los sistemas de automatizacion.

BLOQUE 2: ESPECIFICACION Y DISENO DE SISTEMAS DE AUTOMATIZACION INDUSTRIAL

Temab: Programacion de Controladores Industriales con SFCs

Tema6: Disefio estructurado de automatismos: Modos de operacion y guias de disefio.

Tema7: Seguridad en maquinas y procesos.

Los conocimientos de este bloque permitiran al estudiante especificar, disefiar y programar sistemas reales complejos, siguiendo

procedimientos, directrices y recomendaciones recogidas en guias y estandares de organismos internacionales.

BLOQUE 3: INTRODUCCION A LOS SISTEMAS DE CONTROL DISTRIBUIDO

Tema8: Control Distribuido

Este bloque introduce al alumno en las Ultimas tecnologias de control industrial distribuido: Buses de campo, sistemas SCADA, sistemas de

gestion y explotacion, y a las tecnologias que lo sustentan: Comunicaciones Industriales, OPC#s, Interfases Hombre-Maquina, etc.

8. Bibliografia
8.1. General:
A continuacion se lista la bibliografia general de la asignatura
GRAFCET :Practica y aplicaciones /Jean-Claude Bossy... [et al.]1¢ ed. [reimpr.] (1995.) ISBN 84-7653-438-8
- Piedrafita Moreno, Ramén.Ingenieria de la automatizacion industrial /Ramoén Piedrafita Moreno.2a ed. amp. y act. ([2003]) ISBN 8478976043
- Lewis, Robert W.Programming industrial control systems using IEC 131-3 /R. W. Lewis.Rev. ed. (1998.) ISBN 0-85296-950-3
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- David J. Smith, Kenneth G. L. Simpson# Functional Safety, Second Edition: A Straightforward Guide to Applying IEC 61508 and Related
Standards?2 (2004) ISBN 0 7506 6269 7

8.2. Especifica:

- Safety products.Rockwell Automation. http://literature.rockwellautomation.com/
- PLC Open Comitee http:ww.plcopen.org

9. Técnicas de evaluacion:

- Tradicional: examenes tedrico-practicos: Dos parciales y los finales que oficialmente correspondan.

- Exdmenes practicos de laboratorio. Se realizaran al menos dos pruebas relacionadas con las practicas realizadas hasta el momento.

- Evaluacion Complementaria: A) Desde el comienzo del curso se ofrecera un trabajo a desarrollar por el estudiante de forma individual.
Incluira los aspectos mas relevantes del temario. El alumno debera realizar tres entregas parciales a lo largo del curso para completar
dicho trabajo. B) Test de aptitud. Sin previo aviso, y de forma anénima, se realizaran test o ejercicios en clase de forma individualizada.
Estas pruebas s6lo se utilizaran para medir los conocimientos adquiridos de diferentes temas, y no afectaran a la calificacion final del
alumno.

CRITERIOS DE EVALUACION Y CALIFICACION:

Evaluacion tradicional, criterios:

- La asistencia a las clases es obligatoria y se controlara mediante las correspondientes listas de firmas que se pasaran de forma
aleatoria durante las clases entre los asistentes.

- La asistencia podra afectar a la nota de los que cumplan los requisitos que més abajo se expresan hasta en un 15% del total.

- La evaluacion tradicional comprende dos examenes parciales y los finales oficiales.

- Cualquier examen se calificard sobre 10, aunque la nota final se calcularé atendiendo otras evaluaciones.

- Los parciales se consideran aprobados con la calificaciéon de 5, aunque cabe la posibilidad de compensar mediante la media de ambos,
siempre que se haya obtenido una nota minima de 4 puntos en cualquiera de ellos.

- S6lo en primera convocatoria (Junio) se exime al alumno de realizar la parte correspondiente a un parcial aprobado.

Practicas: Criterios de Evaluacién y Calificacion

- La asistencia a las practicas es obligatoria y se controlara mediante las correspondientes listas.

- Se requiere una asistencia minima de un 75% de las sesiones realizadas.

- Se realizaran dos pruebas de evaluacion sobre las practicas realizadas hasta el momento. La calificacion a obtener en ambas sera de
APTO.

- El alumno debera obtener APTO en ambas pruebas. En caso contrario se habilitara un examen final de practicas.

- El haber realizado las préacticas un curso anterior NO eximira al alumno de realizarlas el presente curso.

Trabajo de Curso: Criterios de evaluacion y calificacion.

- El trabajo se realizara a lo largo del curso de forma individual para cada alumno, y tendré caracter obligatorio de forma que un alumno
que no entregue el trabajo no podra aprobar la asignatura. Es requisito indispensable obtener APTO en las préacticas para poder
presentar el trabajo de curso. Al final, se entregara una memoria y si cabe, se realizard una demostracion préactica del mismo,
defendiéndolo ante los profesores de la asignatura. El trabajo se calificara hasta 10 puntos, y se consideraran en dicha calificacion los
siguientes aspectos:

- Documentacion y presentacion: 2 puntos maximo
- Estructuracion y organizacion del programa 2 puntos maximo
- Complejidad 2 puntos maximo
- Funcionalidad 3 puntos méaximo
- Otros 1 punto maximo

CALIFICACION FINAL
- Si el alumno no ha obtenido la calificacién de APTO en las practicas, la calificacion final sera la de SUSPENSO. Esta condicion incluye

cualquier convocatoria ordinaria o extraordinaria. Si el alumno no tuviera este APTO, se habilitara un examen extraordinario de
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laboratorio al efecto.

- Si el alumno no ha entregado el trabajo de curso, la calificacion final sera de SUSPENSO guardandose la nota obtenida en el examen
solo si éste fue aprobado (5 6 méas puntos) para el resto de las convocatorias oficiales del curso.

- En caso de que el alumno haya obtenido APTO en las practicas y entregado el trabajo de curso, la nota final se calculara mediante la

siguiente féormula:

NOTA FINAL = EXAMEN *0,8 + TRABAJO *0,2 + hastal.5 por asistencia

- La férmula anterior sera valida en tanto en convocatorias ordinarias como extraordinarias, aunque la calificacion del trabajo sélo se
respetara durante las convocatorias de un curso (junio, septiembre, diciembre, y extraordinaria de febrero, del curso en que se realiza la
asignatura).

- Las pruebas de evaluacion (examenes parciales y/o finales, practicas de laboratorio, pruebas de aptitud, trabajos de programacion, y
cualesquier otras) seran realizadas de forma individual y el hecho de copiar durante cualquiera de ellas supondra la calificacion
automatica de la misma de suspenso para todos los involucrados (voluntaria o involuntariamente) en la copia de la prueba con la

repercusion que ello tenga en la nota final.
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10. Organizacion docente semanal (Ndmero de horas gque a ese tipo de sesion va a dedicar el estudiante cada semana)

H: Horas presenciales

HORAS SEMANALES Teoria Practicas Trabajo de Practicas Examenes Temario

Primer Semestre H Total H Total H Total Total -

Ne total de horas

HORAS SEMANALES Teoria Précticas Trabajo de Préacticas Examenes Temario

Segundo Semestre H Total H Total H Total Total -

Ne total de horas

11. Temario desarrollado

Temal: Introduccién y conceptos basicos.

Apartado 1: Vision general y ejemplos

Apartado 2: Tipos de plantas y de control

Apartado 3: Jerarquia y arquitectura de los sistemas de control

Apartado 4: Conceptos: Tipos de procesos, concepto de instrumentacién, arquitecturas monopuesto, Maestro esclavo, distribuidos,

SCADAs, intrumentacion distribuida, etc...

Tema2: Tecnologias de los sistemas de control y modelado de procesos.

Apartado 1: Sensores y detectores. Clasificacion por tipos de salida. Taxonomia
Apartado 2: Actuadores. Tipos (continuos, discretos, electr, neum. hidraulicos).

Apartado 3: Interconexion de sensores y actuadores

Apartado 4: Modelado de Sistemas Dinamicos

Apartado 5: Problematica del andlisis y disefio de Controladores Secuenciales Asincronos

Tema3: Automatismos cableados
Apartado 1: Dispositivos eléctricos de sefializacion, control y mando
Apartado 2: Circuitos cableados de control (enclavamientos, pulsadores Marcha/Paro motores, cambio de giro, cambio de velocidad),

circuitos tipicos, parametros de disefio.

Temad: Programacion Basica de Controladores Industriales.

Apartado 1: Tipos y caracteristicas generales (Computadores industriales, PLCs, sistemas empotrados, Interconexién con sensores y
actuadores. Planos eléctricos. Recomendaciones de instalacion.

Apartado 2: Modelo IEC 61131-3 para la programacién de Controladores. Descripcion general y relacion con el S7.

Apartado 3: Lenguaje de Funciones (estandar y S7)

Apartado 4: Lenguaje de contactos (estandar y S7). Ejercicios.

Temab: Programacion de Controladores Industriales con SFCs

Apartado 1: Complejidad de los controladores: causas.

Apartado 2: Modelo de eventos discretos. Problemas de implementacion.
Apartado 3: GRAFCET: del IEC848 al IEC 61131-3

Apartado 4: Vision general de los SFC - Sequencial Function Chart
Apartado 5: El lenguaje de programaciéon SFC

Apartado 6: Programacion estructurada con SFCs e IEC 61131-3

Temaé6: Disefio estructurado de automatismos: Modos de operacion y guias de disefio
Apartado 1: Introduccion.

Apartado 2: Modos de Marcha

Apartado 3: Modos de Seguridad

Apartado 4: Arquitecturas software
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Apartado 5: La guia GEMMA
Apartado 6: Implementacion: arquitecturas software
Apartado 7: Otras guias

Tema7: Seguridad en maquinas y procesos.

Apartado 1: Introduccion, vision general: Contexto legal.

Apartado 2: Sistemas criticos: rendimiento y disponibilidad.

Apartado 3: El estandar IEC 61508.

Apartado 4: Seguridad en procesos invinentados de seguridad: IEC 61511.
Apartado 5: Seguridad en maquinas: IEC 62061 y IEC 13854.

Tema8: Control distribuido

Apartado 1: Buses de campo

Apartado 2: Arquitecturas DCS y SCADA

Apartado 3: SCADA Hardware

Apartado 4: SCADA Software

Apartado 5: Modelos de programacion: Estructuras Cliente/Servidor, COM, OLE, ActiveX, etc
Apartado 6: EIl SCADA WINCC

12. Mecanismo de control y seguimiento

El control de seguimiento se llevara a cabo por varios métodos:

- Mediante los comentarios en las tutorias personalizadas.

- Mediante preguntas durante las sesiones de laboratorio.

- Mediante hojas de asistencia que se pasaran a la firma de los alumnos durante las clases de forma aleatoria a lo largo del curso.

13. Horarios de clases y fechas de exdmenes

Los horarios y fechas de examenes seran los acordados por la Junta de Facultad o Escuela y publicados por la misma
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