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Datos basicos de la asignatura

Titulacién:

Afio plan de estudio:
Curso implantacién:
Centro responsable:

Nombre asignatura:

Doble Grado en Ingenieria Eléctrica e Ingenieria Electronica
Industrial

2010

2010-11

Escuela Politécnica Superior

Procesos de Fabricacion

Cdédigo asigantura: 2150023

Tipologia: OBLIGATORIA

Curso: 3

Periodo imparticién: Cuatrimestral

Créditos ECTS: 6

Horas totales: 150

Areals: Ciencias de Materiales e Ingenieria Metalurgica

Departamento/s: Ingenieria y C. Materiales y Transporte

Objetivos y resultados del aprendizaje

OBJETIVOS:

Conocimiento de los diferentes tipos de procesos de fabricacién.

Andlisis, sintesis y evaluacion de los diferentes procesos tecnolégicos necesarios para la
conformacion de piezas y conjuntos.

Seleccionar los procesos de fabricacidn mas adecuados a partir del conocimiento de las
especificaciones del producto.

Verificacion de procesos y productos.

Ingenieria de la fabricacién y control.

Automatizacién de procesos.

Mantenibilidad y sostenibilidad de procesos.

COMPETENCIAS:

Competencias especificas:
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E15. Conocimientos bésicos de los sistemas de produccion y fabricacion.

E17. Conocimientos basicos y aplicacion de tecnologias medioambientales y sostenibilidad.
Competencias genéricas:

GO01. Capacidad para la resolucion de problemas.

GO03 Capacidad de organizacion y planificacion.

GO04. Capacidad de aplicar los conocimientos en la practica.

GO07. Capacidad de analisis y sintesis.

G14. Sensibilidad por temas medioambientales.

Contenidos o bloques tematicos

BLOQUE I. INTRODUCCION.

Tema 1. Introduccion a los Sistemas de Fabricaciény Produccion (SFP). Morfologia de
Procesos

Introduccién a la fabricacion. Sintesis histdrica. Funcidon econdémica de los procesos de
fabricacion. La fabricacion como actividad tecnoldgica. Modelos de empresas. Sistemas de
produccion y morfologia de los procesos.

BLOQUE Il. METROLOGIA Y CONTROL DE CALIDAD

Tema 2. Metrologia y Calidad

La variabilidad en la fabricacion. La capacidad de los procesos. Tolerancias dimensionales.
Normalizacion: objetivos y campo de actuacién. La organizacién metrologica. Patrones.
Trazabilidad.

Tema 3. Fundamentos de la Metrologia Dimensional

Magnitudes. Errores en la medicion. Tolerancia dimensional. Normas ISO. Intervalos de
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calidades.

Ajustes vy tolerancias de fabricacion. Juego y aprieto. Normas ISO. Relaciéon con los
procesos y calidades de fabricacion.

Tema 4. Ensayos no Destructivos

Métodos por particulas magnéticas, liquidos y gases penetrantes, ultrasonidos, radiografia
industrial y gammagrafia. Integracién en los procesos.

BLOQUE lll. PROCESOS DE CONFORMADO.

Tema 5. Procesos de Conformado por Moldeo y Técnicas Afines

Fundamentos del proceso. Fusién y solidificacion. Moldeo en arena.

Moldeo en molde desechable. Mecanizacién del moldeo. Moldeos especiales.

Moldeo en molde permanente. Moldeo a presion. Otros procesos de conformado por
moldeo.

Tema 6. Procesado Pulvimetalirgico

Introduccién. Interés industrial. Principales tipos de materiales sinterizados. Procesado
convencional de los polvos. Sinterizacion en fase soélida y liquida. Aspectos estructurales de
los materiales sinterizados. Tendencias modernas en pulvimetalurgia.

Tema 7. Conformado por fabricaciéon aditiva

Introduccién. Interés industrial. Principales tipos de materiales empleados. Tipos de
procesos fabricacion aditiva. Aspectos estructurales de los materiales fabricados.
Tendencias modernas en fabricacion aditiva

Tema 8. Procesos de Conformado por Deformacién Plastica

Deformacion en frio y en caliente Laminacioén. Forja. Extrusién. Estirado y Trefilado. Trabajo

Version 12 - 2024-25 Pagina 3 de 8

cédigo Seguro De Verificacién KmMUJLNGS608f d4VQeZ/ gQA== | Fecha | 25/03/2025

Firmado Por ISABEL MARIA MARTIN MARTIN

Url De Verificacién https://pfirma. us.es/verifirm/ code/ kmMJILN6S608f d4VQcZ9%2FgQAYBDY3D Péagina 4/9



https://pfirma.us.es/verifirma/code/kmUJLN6S6o8fd4VQcZ%2FgQA%3D%3D

{ PROGRAMA DE LA ASIGNATURA
A Procesos de Fabricacion

UNIVERSIDAD
b SEVILLA

de la Chapa. Punzonado y Troquelado. Embuticion. Determinacion de los parametros
fundamentales de los procesos en frio. Conformado de tubos.
Tema 9. Procesos de Mecanizado

Introduccién. Elementos bésicos. Movimientos fundamentales. Maquinas y herramientas.
Procesos basicos.

Torneado. Fresado. Taladrado. Pardmetros fundamentales y aspectos tecnolégicos.
Roscado y operaciones especiales.

Tema 10. Procesos no Convencionales de Mecanizado

Procesos de conformado no convencionales. Clasificacion descripcion y parametros
fundamentales.

Tema 11. Procesos de Conformado por Union

Soldadura: Fundamentos. Clasificacion. Soldadura por fusion. Soldadura eléctrica por arco.
Soldadura por resistencia. Soldadura heterogénea. Metalurgia de la soldadura. Otros tipos
de soldaduras.

Uniones por adhesivos. Tecnologia de la adhesion. Tipos de adhesivos. Uniones
mecénicas

Tema 12. Conformado de Materiales Ceramicos y Vitreos

Definicibn de material ceramico. Industria ceramica tradicional. Fabricacion de materiales
ceramicos avanzados.

Industria del vidrio: materias primas, conformado del vidrio (plano, flotado, de envases y
fibras). Operaciones secundarias.

Tema 13 Conformado de Materiales Poliméricos

Definicion de material polimérico. Conformado por fusién y moldeo. Inyeccién. Extrusion.
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Moldeo por soplado. Termoconformado. Otros métodos.

Tema 14 Conformado de Materiales Compuestos

Materiales compuestos. Fabricacion de compuestos en molde abierto y cerrado. Otros
procesos de conformacion.

Tema 15. Procesos de Recubrimiento, Deposicién y Tratamientos Superficiales

Limpieza y tratamientos superficiales. Chapeados. Deposicion en estado vapor.
Recubrimientos organicos. Pinturas. Recubrimientos ceramicos.

Recubrimientos térmicos y mecanicos.

BLOQUE IV. PROCESAMIENTO ESPECIAL Y TECNOLOGIAS DE ENSAMBLE

Tema 16. Procesamiento Especial y Tecnologias de Ensamble

Creacion rapida de prototipos. Procesamiento de circuitos integrados. Ensamble y
encapsulado de dispositivos electrénicos. Tecnologias de micro y nanofabricacion.
BLOQUE V. GESTION Y SOSTENIBILIDAD DE LA PRODUCCION.

Tema 17. Sostenibilidad Ambiental de los Procesos

Introduccién. Sistemas de disminucion de consumo energético. Normativay legislacion.
Consumo de materiales y su crecimiento. El ciclo de vida de un material y criterios para su

valoraciéon. Gréficas de energia almacenada en un material. Disefio: la seleccién de
materiales para un disefio ecolégico. Sostenibilidad ambiental. Resumen y conclusiones.

PRACTICAS
Préactica 1: Elaboraciéon de informes cientificos. Organizacion de contenidos a presentar.
Creacion de gréficas y descripcion de las mismas. Uso y elaboracion de referencias

bibliograficas.
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Préactica 2: Medicién con instrumentos de trazos. Caracteristicas de los instrumentos.
Determinacién de la apreciacion y la sensibilidad. Medidas con pie de rey y micrémetros.

Practica 3: Patrones de medicién. Comprobacion vy calibracién de instrumentos. Plan de
calibracion.

Préactica 4: Control de defectos mediante ensayos no destructivos. Ensayos con liquidos
penetrantes y particulas magnéticas.

Practica 5: Control de defectos mediante ensayos no destructivos. Ensayos con
ultrasonidos y radiografia.

Practica 6: Pulvimetalurgia. Propiedades de los polvos. Prensado. Sinterizacion. Medida de
propiedades en materiales sinterizados.

Practica 7: Conformado por deformacion. Laminacion. Condiciones y proceso.
Endurecimiento y dureza.

Practica 8: Soldadura por arco eléctrico. Equipos y procedimientos de soldadura. Técnica
de la soldadura S.M.A.W., MIG-MAG y TIG. Soldadura por puntos.

Practica 9: Fabricacion por mecanizado. El torno y taladro. Descripcion, funcionamiento y
operaciones bésicas.

Practica 10: Fabricacion por mecanizado. La fresadora y CNC. Descripcion, funcionamiento
y operaciones basicas.

Préactica 11: Seleccidon de procesos mediante CES EduPack.

Actividades formativas y horas lectivas

Actividad Horas
A Clases Teoricas 49
E Practicas de Laboratorio 11

Metodologia de ensefianza-aprendizaje

Clases teéricas

Sesiones académicas tedricas y de aplicacion
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Practicas de Laboratorio

Sesiones académicas practicas de laboratorio y taller

Sistemas y criterios de evaluacion y calificacion

EXAMEN FINAL

La evaluacion de la asignatura se realizara mediante examenes finales, segun las
convocatorias oficiales, 12, 22, 32 y Extraordinaria (a quien corresponda), respectivamente.
Los examenes, en cualquiera de sus modalidades y convocatorias, seran escritos y
comprenderan dos partes:

- PRIMERA PARTE: Consistira en un examen tipo test de preguntas con 3 posibles
respuestas de las que solo una es correcta. Su peso sobre la calificacion final sera de 5
puntos sobre 10.

- SEGUNDA PARTE: Consistira en cuestiones, preguntas y problemas clasicos. Su peso
sobre la calificacion final sera de 5 puntos sobre 10.

La asignatura se considerara aprobada cuando se cumplan todos los siguientes requisitos:
- El alumno tiene que asistir a todas las préacticas de laboratorio.

- La puntuacién de cada parte, tiene que ser igual o superior a los 4 puntos.

- La media de ambas partes, en la misma convocatoria, tiene que ser igual o superior a los

5 puntos.

EVALUACION ALTERNATIVA. Consistirda en 2 examenes parciales que se realizaran a
mediados y final del curso. Los alumnos que superen ambos examenes parciales y tengan
realizadas las practicas de laboratorio, habran superado la asignatura. Los alumnos que
aprueben alguno de estos exadmenes parciales no se examinardn de esa parte de la
asignatura en la 12 convocatoria. La realizacion de estos examenes parciales se realizara
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dentro del horario asignado de clases.

Las notas, desglosadas por partes, se colocaran en la plataforma de ensefianza virtual.
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